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（企业填报）


	申请设站单位全称
	：江苏罡阳股份有限公司

	单位组织机构代码
	[bookmark: _GoBack]：91321200141944574K

	单位所属行业
	：工业

	单位地址
	：江苏省泰州市海陵区天罡路99号

	单位联系人
	：王阿军

	联系电话
	：  13901422029

	电子信箱
	：tangxj@cngangyang.com

	合作高校名称
	：江苏大学
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	申请设站
单位名称
	江苏罡阳股份有限公司

	企业规模
	大型
	是否公益性企业
	否

	企业信用
情况
	良好
	2018年研发经费投入（万）
	3975.15

	专职研发
人员(人)
	219
	其中
	博士
	1
	硕士
	4

	
	
	
	高级职称
	4
	中级职称
	9

	市、县级科技创新平台情况
（重点实验室、工程技术研究中心、企业技术中心等，需提供证明材料）

	平台名称
	平台类别、级别
	批准单位
	获批时间

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	可获得优先支持情况
（院士工作站、博士后科研工作站、省级及以上企业重点实验室、工程技术研究中心、企业技术中心、产业技术研究院、人文社科基地等，需提供证明材料）

	平台名称
	平台类别、级别
	批准单位
	获批时间

	江苏省汽摩关键部件装备制造工程技术研究中心
	江苏省工程技术研究中心
	江苏省科技厅
	2011.12

	江苏省企业技术中心
	江苏省级企业技术中心
	江苏省经信委
	2005.8

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	申请设站单位与高校已有的合作基础（分条目列出，限1000字以内。其中，联合承担的纵向和横向项目或成果限填近三年具有代表性的3项，需填写项目名称、批准单位、获批时间、项目内容、取得的成果等内容，并提供证明材料）

	江苏罡阳股份有限公司是国内专业化生产摩托车曲轴连杆总成的骨干企业，国家重点高新技术企业。公司在研发、产学研合作方面走在前列，长期与江苏大学保持着紧密的技术合作与交流，双方已经合作进行了多项科技研发工作。其中，近三年内与江苏大学的共同承担的代表性成果如下：
一、汽车电动转向器研制
	项目名称
	汽车电动转向器研制

	批准单位
	江苏罡阳股份有限公司（东北林业大学横向开发）

	获批时间
	2015年2月9日——2019年12月31日

	

项目内容
	负责汽车电动转向器项目的整体设计方案，各种技术、性能、指标的研究编制，制定企业标准，根据企业标准以及企业提供的样机技术性能、参数、指标，研发电动助力转向系统(EPS)的控制器(ECU)；负责EPS各大部件的匹配研究，负责EPS与整车性能匹配的试验研究，确保EPS的稳定性和可靠性。
指导进行转向系统控制器(ECU)的调试、生产以及(EPS)匹配试验、装配、调试等产业化工作。转向系统控制器(ECU)做成标准件，能够通过参数调整、系统匹配等开发完成转向轴式电动助力转向系统产品的系列化。

	取得的成果
	项目正在进行中，申请发明专利1件、实用新型专利2件。

	证明材料
	研发合同



二、大排量、差异化特种曲轴零件高价值专利培育示范中心
	项目名称
	大排量、差异化特种曲轴零件高价值专利培育示范中心

	批准单位
	泰州市科技局（江苏大学联合承担）

	获批时间
	2018年04月

	项目内容
	 (一)建立健全知识产权组织管理体系
 1.成立多方参与的知识产权管理组织体系
  成立由江苏是阳股份有限公司牵头，与江苏大学、泰州地益专利事务所共同参与的知识产权议事机构，负责信息平台建设、专利布局、研发方向确定等重大事务的决策协商。由江苏呈阳股份有限公司负责高价值专利中心的建立、中心管理体系与运行制度的建立，开展项目实施各阶段的工作，完成中心的建设。
2.建立知识产权信息化管理平台
泰州地益专利事务所负责根据公司发展的需要，完成符合具有企业特色的知识产权信息化管理平台的建设工作，利用各方面的资源完成信息资源搜集工作，如行业信息、产业信息、技术信息等的搜集工作。
3.强化项目实施过程管理
 公司组织项目实施，按照制定的工作方案进度监督其他机构实施完成该项目，确保项目有序开展。开展阶段性的项目评审，并根据评审结果调整下一步工作方向，做到对项目进度的把控，确切保证高价值专利培育中心建设的质量。
(二)强化研发过程专利管理
公司按照根据自身研发实际情况与知识产权工作需求，建立研发过程专利管理体系，定期对研发过程中新增的专利申请进行分析，及时掌握行业中的研发动态，并根据分析结果及时调整研发策略、优化研发路径，保证企业的研发创新活动符合行业整体发展。
 (三)提升专利申请文件撰写质量
江苏大学团队针对公司提出的技术交底书，明确技术创新点，判断专利的新颖性与创造性，讨论解决制定专利撰写方案，确定合理的权利要求范围，从多方面对产品、工艺等形成专利保护，形成高质量的专利申请文件，有效保护企业的研发创新成果。
 (四)加强专利申请后期跟踪。
在专利申请后的各阶段工作过程中，由专利事务所认真阅读审查意见内容，分析审查意见，与研发人员进行交流以提出申请文件修改建议，撰写意见陈述书，帮助企业争取最优的权利要求保护范围。

	取得的成果
	项目正在进行中，申请发明专利2件、实用新型专利6件。

	证明材料
	项目立项书（2018年度泰州市高价值专利培育计划A）



三、电动转向器研制
	项目名称
	电动转向器研制

	批准单位
	江苏罡阳股份有限公司（哈尔滨工业大学横向开发）

	获批时间
	2018年12月16日

	

项目内容
	根据国家重点鼓励的汽车技术进步和技术改造项目及产品目录，为了适应各主机厂车况安全性能提升，使“罡阳”转向器在转向器市场占领新的制高点。哈工大对出现的国内外新品进行市场调研和原理研究，负责电动转向器项目产业化的理论支持，关键技术研究等；负责电动转向器总体方案的确定，根据行业标准研发电控转向器的控制器部分，并指导甲方进行转向器的装配、调试、匹配试验等工作；紧跟汽车市场发展，优化汽车电动转向器的系统配置、扩大产品系列等，以满足市场需要。

	取得的成果
	项目正在进行中，申请发明专利1件、实用新型专利1件。

	证明材料
	研发合同























	工作站条件保障情况

	1.人员保障条件（包括能指导研究生科研创新实践的专业技术或管理专家等情况）
江苏罡阳股份有限公司是国内专业化生产摩托车曲轴连杆总成的江苏省高新技术企业，摩托车曲轴连杆总成产品市场占有率35%以上，是全球小型轴类零部件生产领军企业，年产各类小汽油机曲轴1500万套。近几年来，公司建立了以高校和科研院所为依托，省级工程技术研究中心为平台的技术创新体系。公司与江苏大学、哈工大、东北林大，共建了产学研技术创新中心，建有江苏省工程技术研究中心、江苏省级企业技术中心等多个平台，开展了多批次产学研合作活动。公司研发人员219人，并柔性引进各类高层次人才10多名，其中省双创人员2名，市双创5名，培养“333”人员3名，有效地形成了多领域的老、中、青紧密结合的科研梯队。团队工程实践经验和理论水平丰富，完全可以提供研究生科研创新实践的保障条件：
公司主要企业导师如下：
唐小军，男，中共党员，机械制本科毕业，总经理，获 “泰州市劳动模范”、“十佳创新标兵”、“海陵区科技进步一等奖”等荣誉，参与的6多项科研项目均获得产业化并产生了累计2亿元以上的产值，形成1项发明专利，13个实用新型专利。
张柏和，男，中共党员，总工程师，江苏省首席技师，总经理助理，获得“全国劳动模范”、“泰州市技术能手” 、“泰州市科技进步二等奖”等荣誉称号，先后承担公司多项科研项目。
王勇军，男，中共党员，机械制造专业，工程师，泰州市211高层次人才培养对象，中国内燃机协会小汽油机行业专家，获得“海陵区科技进步二等奖”等荣誉。
2.工作保障条件（如科研设施、实践场地等情况）
公司建有研发大楼6000平方米，实践场地1200平方米，中心拥有各类先进的试验仪器30多台，为产品研发提供了充足的研发试验手段。其中德国申克卧式动平衡机、美国ADCOLE曲轴综合测量仪、海克斯康精密三坐标测量机、加拿大进口3D激光扫描仪、微机液压万能试验机、小模数齿轮测量机、精密型盐水喷雾试验机、振动检查仪、材料光谱分析仪、拉伸试验机、冲击试验机、曲轴综合检查仪、圆柱度仪等曲轴专用检测试验设备。各类检测及试验设备原值达2000万元以上。检测和试制设备具有国际先进水平，有力的保障了进站研究生技术研发工作。
3.生活保障条件（包括为进站研究生提供生活、交通、通讯等补助及食宿条件等情况）
公司地处风景秀丽的江苏泰州古城北郊罡杨工业区，驱车5公里，即可进入宁、沪、苏、锡、常高速公路网络，交通便捷，地理位置优越。公司距离镇江70公里，交通便利，有利于产学研对接。企业提供500平方米的实验室，配备齐全所需的办公设施、仪器设备等；公司建有人才公寓，并配备了家具、家电等生活设施用品，研究生食宿免费。
根据研究生贡献大小补助1500-3000，并根据实际工作的进度和完成产品开发给予奖励。在站期间，购买意外伤害保险，报销进站研究生的来往车费。
4.研究生进站培养计划和方案（限800字以内）
江苏大学导师和罡阳股份的企业导师按照企业小型分体式曲轴和系列化生产需求，联合制定了研究生培养计划和方案，同时完成选题、开题、中期检查、考核、论文、答辩等必要环节。
1 分体式曲轴的设计开发与工艺研究
国外小型汽油机曲轴已向分体式（平衡块和曲柄轴）发展，动平衡性能、平稳性、可加工性和效率大大提高，为了突破国外的技术垄断，亟需进行技术开发。
1）研究平衡块精密冲压成形技术：结合DOE和有限元模拟，研究平衡块精密成形工艺和成形质量的影响规律，优化冲压工艺，提高冲压的尺寸精度；结合表面处理和模具优化设计，研究冲压模具延寿的技术。
2）曲柄轴的精密加工技术：开发新型的曲轴产品和加工方法，进行工装设计、加工工艺优化，并进行智能化加工方面的开发，实现曲柄杆部精密加工。
3）曲轴的装配精度控制技术：从装配工具和设备、虚拟装配、装配工艺等方面进行装配精度的控制。
4）其他高品质复杂零件的精密加工工艺衍生研究
基于前期曲轴的设计、工艺、工装、模具、检测等的研发基础，衍生到其他复杂零件的精密加工研究，包括高精度、大排量、多缸摩托车发动机曲轴连杆的研究开发、涡漩压缩机偏心轴的研发、其他复杂零件加工技术的研究。

	


申请设站单位意见
（盖章）



负责人签字




年月日
	


高校所属院系意见
（盖章）



负责人签字




年月日
	


高校意见
（盖章）



负责人签字




年月日



